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Abstract of EP01 34002 

1 . A process for manufacturing a diesel exhaust 
filter (1 1 1) of heat-and corrosion-resistant metal, 
form alternate plies respectively of at least one 
layer of a corrugated or floded woven gauze (2 ; 
12) and at least one flat, continous or perforated 
covering layer (3 ; 13), the layers being stacked 
to form a gas-permeable packet or wound spirally 
to form a cylindrical, oval, rectangular or higher 
polygonal gaz-permeable body, and the packet or 
the wound body being sealed on the opposite 
front and back faces so that a sealed face section 
is situated opposite an open face section, 
characterized by the following features : a) the 
corrugated or folded layer (2 ; 12) is provided in 
the course of its production with constriction (5, 
6 ; 16, 1 8) at the corrugated edges which at one 
edge are pressed up to the level of the elevations 
and at the other edge down to the level of the 
depressions, b) the corrugated or folded layer (2 ; 
12) is stacked or wound alternately with a flat 
covering layer (3 ; 13) to form a gas-permeable 
packet. 
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@ DleselabgasflKer aus Drahtgewetie. 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verbesserung von 
Dieselabgasfiltern aus Drahtgewebe. die auch katalytisch be- 
schichtet werden konnen. Es wird eine Siebgewebeajorelnung 
(11) aus temperatur- und korrosionsbestandigem Metall aus 
abwechselnd jeweils mindestens einer Uge eines gewellten 
Oder getalteten Siebgewebes (12) und mindestens einer ebe- 
nen geschlossenen Oder durchbrochenen DecWage (13) vor- 
geschlagen. wobei die Lagen zu einem gasdurchiassigen Pa- 
ket geschichtet oder spiralformig zu einem zyllndnschen. ova- 
i ten. rechteckigen oder mehreckigen gasdurchiassigen Kdrper 
• auf gewickelt sind und wobei das Paket bzw. der Wickelkorper 
» so an den gegenuberliegenden Stimflachen verschlossen ist. 
dafi ein verschlossener Stirnflachenabschnltt cinem offenen 
Stirnflachenabschnitt gegenuberliegt. der sjch ^adurch aus- 
zeichnet daB die verschlossenen Stirnflachenabschnitte 
durch Quetschungen (16. 18) verschlossen sind. wobei die ge- 
wellte Oder gefaltete Lage (12) in Fatten gegen die ebene Lage 
(13) gedruckt ist, Solche Quetschungen lessen sich bereits 
bei der Herstellung der gewellten BSnder mlt vorsehen. wobei 
Punktschweissungen (17) die Haltbarkett vergroBem konnea 
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5 

Dieselabqasf ilter aus Drahtgewebe 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dieselabgasf ilter 
aus Drahtgewebe nach dem Oberbegriff des ersten Anspruchs, 
10 wobei dieses Filter auch fUr eine zusStzliche Beschich- 
tung mit katalytisch wirkenden Substanzen dienen soli- 

Aus der DE-OS 29 51 316 ist bereits ein katalytisches 
Filter fiir die Dieselabgasreinigung bekannt, welches aus 
15 einer Siebgewebeanordnung besteht. Es wird dort bereits 
vorgeschlagen^ Lagen aus gewelltera oder gefaltetem Sieb- 
gewebe im Wechsel mit ebenen Lagen auf einanderzuschich- 
ten, so dafl ein gasdurchlassiger Korper entsteht, der an 
den gegenuberliegenden Stirnf lachen so durch Abdeckmittel 
20 verschlossen ist, dafl ein verschlossener Stirnf lachenab- 
schnitt einem off enen Stirnf lachenabsclinitt gegeniiber- 
liegt. Diese Anordnung hat zur Folge, dafl an einer Stirn- 
f lache eintretende Abgase erst nach Durchdringung des 
Siebgewebes an der anderen Stirnf lache wieder austreten 
25 konnen. Auf diese Welse werden Rufiteilchen herausgefil- 

tert und bei katalytischer Beschichtting auch andere Schad- 
anteile umgesetzt* 

Schwierigkeiten gab es bisher beim systematischen Ver- 
30 schlieflen der einzelnen Offnungen an den Stirnseiten. 

Weder das Aufbringen einer Lochmasker noch das Verschlies 
sen durch Einbringen von Zusatzmaterial laflt sich auf ein 
fache Weise und fiir Serienf ertigung verwirklichen. 

35 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist ein Dieselabgas- 
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filter der beschriebenen Art, bei dem die Offnungen auf 
einfache und dauerhafte Weise wechselseitig geschlossen 
sind, wobei die Herstellung moglichst einfach und fiir 
5 Serienf ertigung geeignet sein soil. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Siebgewebeanordnung 
mit dem kennzeichnenden Merkmal des Hauptanspruchs vor- 
geschlagen. Elne solche Siebgewebeanordnung aus tempe- 

10 ratur- und korrosionsbestandigem Metall aus abwechselnd 
mlndestens einer Lage eines gewellten oder gefalteten 
Slebgewebes und mindestens einer ebenen, geschlossenen 
Oder durchbrochenen Decklage, wobei die Lagen zu einem 
gasdurchlMssigen Paket geschichtet Oder spiralig zu 

15 elnem zylindrischen, ovalen, rechteckigen oder mehr- 
eckigen gasdurchlSssigen Korper aufgewickelt sind und 
wobei das Paket bzw. der Wickelkorper so an den gegen- 
iiberliegenden Stirnflachen verschlossen ist, daB ein 
verschlossener Stirnf lachenabschnitt einem offenen Stirn- 

20 f lachenabschnitt gegenliberliegt , laBt sich besonders 

leicht herstellen, indem die betreffenden Stirnflachen- 
abschnitte durch Quetschungen verschlossen warden, wo- 
bei die gewellte oder gefaltete Lage in Falten gegen die 
ebene Lage gedriickt wird. Diese Ausf uhrungsfonn ist zu- 

25 nSLchst ftir den Fachmann nicht naheliegend, da erfahrungs- 
gemSB Quetschungen an einem gewellten oder gefalteten 
Gewebeband zu alien m5glichen Verforroungen fiihren, die 
eine spatere Weiterverarbeitung schwierig machen. £s hat 
sich jedoch gezeigt, dafi sich entsprechende Quetschungen 

30 der gewellten oder gefalteten Lage ohne erhebliche Ver- 
forroungen durchfxihren lassen, wenn diese bereits bei 
der Herstellung der gewellten oder gefalteten Lage durch- 
gefiihrt werden. Auf diese Weise lassen sich Quetschungen 
anbringen, ohne daB sich die Dimensionen der gewellten 

35 Oder gefalteten Lage in irgendeiner Richtung erheblich 
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verandern. Die gequetschten Stellen des Siebgewebes le- 
gen sich in Falten^ die sich bei entsprechender Kraftan- 
wendung geniigend flach driicken lassen. 

Im zweiten Anspruch wird in weiterer Ausgestaltung der 
Erf indung vorgeschlagen, dafi alle odor eiii Teil der Quet- 
schungen durch Punktschweifiverbindungen zusammengehalten 
wird. PunktschweiBverbindungen lassen sich an geeigneter 
S telle so anbringen, dafi die ebene und die gewellte Lage 
im Bereich der Quetschungen fest verbunden bleiben, und 
auch nach langerem Betrieb keine Entweichpf ade f iir das 
Abgas entstehen. 

Im Anspruch 3 wird alternativ dazu vorgeschlagen, dafi 
alle Oder ein Teil der Quetschungen hart verlotet sind. 
Dies lafit sich beispielsweise durch Eintauchen der Stirn- 
f lachen in ein Lotbad oder durch anderweltige geeignete 
Belotung erreichen- Auch Hochtemperaturl5ten 1st moglich. 

In besonderer Ausgestaltung der Erf indung wird im Anspruch 
4 vorgeschlagen, dafi die Siebgewebeanordnung aus jeweils 
zwei Oder mehr gewellten oder gef alteten Lagen xibereinan- 
der im Wechsel mit einer ebenen Decklage angeordnet sind. 
Mit dieser MaBnahme kann das Geweba dichter ausgefiihrt 
werden und die Filterwirkung und die katalytisch wirkende 
Kontaktflache wird entsprechend groBer. 

Weiterhin wird im Anspruch 5 vorgeschlagen, daB die ebene 
Decklage aus Tresse bestehen soil. Tresse ist eine beson- 
ders dichte Art von Siebgewebe, bei der dickere LSngs- 
drahte von dunnen QuerdrShten \jmflochten sind. Dieses Ge- 
webe eignet sich besonders gut als einschichtige Deck- 
lage. 
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Im Anspruch 6 wird alternativ dazu vorgeschlagen, dafi 
die ebene Decklage aus einem glatten, nicht durchbroche- 
nen Metallblech bestehen soil. Dies kann bei verschiede- 
5 nen Ausfiihrungen von Vorteil sein, da dann die Abgase 

nur diirch die gewellte oder gefaltete Lage dringen k6nnen. 

Im Anspruch 7 wird in besonderer Ausgestaltung der Erf in- 
dung eine spezielle Form der Siebgewebeanordnung vorge- 

10 schlagen, bei der die Schichten spiral formig zu einem 
zylindrischen Kfirper aufgewickelt sind, wobei an der 
einen Stirnseite alle Quetschungen gegen die auBen an- 
grenzende ebene Lage und an der anderen Stirnseite alle 
Quetschungen gegen die innen angrenzende ebene Lage ge- 

15 richtet sind. Diese Ausf uhrungsf orm erweist sich als re- 
lativ einfach mechanisch herstellbar und erflillt alle 
Anforderungen,die an ein solches Dieselabgasf ilter ge- 
steilt werden. 

20 Fiir diese AusfUhrungsf orm eignet sich besonders eine An- 
ordnung von jeweils drei Lagen eines gewellten oder ge- 
falteten Siebgewebes und einer ebenen Lage aus Tresse. 

Beim Aufwickeln der gequetschten, gewellten Lagen hat es 
25 sich gezeigt, daB Spannungen und Verformungen auftreten 
kSnnen, die durch Einschnitte in die gewellten oder ge- 
falteten Lagen an den Stirnseiten gemafi Anspruch 9 ver- 
mindert werden konnen. 

30 Im Anspruch 10 wird dazu vorgeschlagen , dafl die Einschnit- 
te vorzugsweise jeweils zwischen den einzelnen Quetschun- 
gen angeordnet sein sollen. Auf diese Weise werden beim 
Wickeln wegen der unterschiedlichen umf angsiangen der ein- 
zelnen Schichten Material zwangungen oder -dehrtungen ver- 

35 mieden. 
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Im Anspruch 1 1 wird dazu in spezieller Ausf vihrung vorge- 
schlagen, dafl zumindest die Einschnitte an der Stirnseite, 
an der die Quetschungen gegen die innere angrenzende ebene 
5 Lage gerichtet sind, V-formig ausgestaltet sind. An dieser 
Stirnseite verlauft die gewellte Oder gefaltete Schicht 
namlich jeweils auf der Innenseite der ebenen Lage, wo- 
durch deren Gesamtlange groBer als die der ebenen Lage 
sein muB. Eine gewellte oder gefaltete Lage kann dieses 
10 leicht ausgleichen, jedoch warden ohne die V-formigen 

Einschnitte ZwSngungen im Bereich der Quetschungen auf tre- 
ten. Die V-fSrmigen Einschnitte ermSglichen ein problemlo- 
ses Wickeln, 

15 Eine prinzipiell andere Form der. erf indungsgemM.fien Siebge- 
webeanordnung wird im Anspruch 12 und den folgenden vorge- 
schlagen. Dazu werden die gewellten Oder gefalteten Lagen 
maanderf ormig zu einera quaderf ormigen K6rper geschichtet, 
wobei zwischen den Maanderschleif en jeweils ebene glatte 

20 Oder durchbrochene Zwischenlagen angeordnet sind. Bei 

dieser Art der Schichtung entfallen die oben beschriebenen 
Probleme der spiral f ormigen Wickelk5rper und es werden 
keine Einschnitte benfitigt. 

25 Im Anspruch 13 wird dazu speziell . vorgeschlagen, dafi die 
ebenen Zwischenlagen dQnne Bleche sein sollen, was ftir 
den gesamten Aufbau von Vorteil ist. Im Anspruch 14 wird 
zusatzlich vorgeschlagen , da& die in Bezug auf jede Zwischen* 
lage angrenzenden gewellten oder gefalteten Lagen an der 

30 einen Stirnseite Quetschungen in Richtung auf die Zwischen- 
lage und an der anderen Stirnseite Quetschungen in entge- 
gengesetzter Richtung aufweisen sollen« Auf diese Weise 
wird ein leicht herstellbarer und im Gesamtsystem mog- 
lichst symmetrisch aufgebauter quaderf oriniger Abgasf ilter 

35 gebildet. Die Quetschungen konnen jeweils wieder durch 
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Punktschweifiungen oder durch Verloten stabilisiert war- 
den. 

Bei dieser Ausf iihrungsform treten zwar nicht die Schwie- 
rigkeiten wie bei der spiralf ormigen Wicklung auf , je- 
doch kann es an den Umkehrstellen der MSanderschleif en 
2U OnregelmaBigkeiten konunen/ weshalb im Anspruch 15 
vorgeschlagen wird, da5 die gewellten oder gefalteten 
Lagen an den Umkehrstellen der Maanderschleif en jeweils 
einen kurzen urspriinglich ebenen Abschnitt aufweisen, 
welcher in eine gleichmaBige Kehre gebogen ist. Diese 
Ausfuhrungsform ISBt sich leicht dadxirch. erreichen, dafi 
bei der Her stel lung des gewellten oder gefalteten Siebge- 
webebandes in regelmaSigen AbstSnden, die der Breite des 
zu bildenden Quaders entsprechen, jeweils eine oder zwei 
Wellen ausgelassen werden und das Band dort eben bleibt. 
Dies erleichtert die spStere Schichtung in MSanderform er- 
heblich und ermoglicht regelmS-Bige RSnder des Quaders. 

Im Anspruch 16 wird in weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung vorgeschlagen, daS die Kehren an den Umkehrstellen 
der MSanderschleif en jeweils, so weit wie mSglich, flach- 
gedriickt sind. Auf diese Weise werden Entweichpf ade fiir 
Abgas an diesen Stellen versieden* 

Im Anspruch 17 wird als zusStzliche MaBnahme noch vorge- 
schlagen, daB die Kehren an der AuBenseite mit einer tem- 
pera turbestSndigen Dichtiaasse vergossen sind, wodurch 
eine zusStzliche Sicherhelt bei UnregelmSBigkeiten in der 
Herstellung bewirkt wird. 

Im Anspruch 18 wird schliefllich vorgeschlagen, daB der 
quaderfSrmige Korper aus Siebgewebe in ein metallisches 
GehSuse eingebettet ist, wobei er auch in dieses GehSuse 
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eingelotet Oder mit einer keramischen Masse in diesem 
vergossen sein kann. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind schematisch in 

der Zeichnung dargestellt und zwar zeigt 

Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau von Dieselabgasf iltern 

aus gewellten und ebenen Lagen, 
^^9* 2-5 erlautern den genauen Aufbau eines spiralfor- 

mig aufgewickelten zylindrischen Dieselabgasf il- 

ters und 

Fig. 6-9 dienen zur Veranschaulichung eines quaderfor- 
migen Dieselabgasf ilters. 

Fig» 1 zeigt in einem Ausschnitt die Grundstuktur , aus 
der alle hier beschriebenen Dieselabgasf ilter hergestellt 
warden. Eine ebene I*age 3 und eine, gegebemmfalls aus einer oder 
mehreren Lagen bestehende gewellte Siebgewebeschicht 2 
liegen abwechselnd aufeinander. Die Stellen, an denen 
beim spiralf ormigen Aufwickeln Einschnitte vorgesehen 
werden konnen sind markiert und mit 4a bzw. 4b gekennzeich- 
net. 

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt aus einem Langsschhitt 
durch einen erf indungsgemaBen, spiralf orxnig aufgewickel- 
ten Dieselabgasfilter, wobei der LSngsschnitt nicht exakt 
in einer Ebene liegt, sondern in der Mitte an der Unter- 
brechung von einem Wellental auf einen Wellenberg der ge- 
wellten Lage wechselt. Die im Wechsel zu der ebenen Lage 
3 angeordnete gewellte Lage 2 ist an den Stirnseiten 
durch Quetschungen 5 bzw. 6 gegen die glatte Lage 3 ge- 
driickt. Dabei sind an der einen Stirnseite alle Quet- 
schungen 5 gegen die auBenliegende ebene Lage 3 gerich- 
tet, wahrend an der andeten Stirnseite alle Quetschungen 
6 gegen die innenliegende ebene Lage gerichtet sind. 
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Schweiflpunkte 7 bzw. 8 verstarken die Quetschungen. 

In Fig. 3 ist die Stirnseite eines spiralf ormig gewik- 
5 kelten Dieselabgasf ilters 1 bzw. ein Querschnitt durch 
diesen dargestellt. 

In Fig. 4 wird ein Ausschnitt aus der einen Stirnseite 
eines spiralformig gewickelten Dieselabgasf ilters darge- 

10 stellt und zwar ein Ausschnitt aus der Stirnseite, an 
der a lie Quetschungen 6 gegen die innenliegende ebene 
Schicht 3 gerichtet sind. SchweiBpunkte 8 verstSrken 
die Verbindung an den Quetschungen 3. Entlastungsschlitze 
4b helfen Dehnungen in der NShe der Quetschungen 6 zu 

15 vermeiden, welche durch die unterschiedlichen Umfange 
von ebener Lage 3 und gewellter Lage 2 entstehen. 

In Fig. 5 ist ein Ausschnitt aus der anderen Stirnseite 
eines spiralformig gewickelten Dieselabgasf ilters darge- 

20 stellt. Hier sind alle Quetschungen 5 in Richtung auf 
die auBenliegende ebene Schicht 3 angeordnet. Punkt- 
schweiSungen 7 dienen wiederiam zur Stcibilisierung des Ge- 
-fiiges. V-formige Schlitze 4a dienen auf dieser Stirnseite 
zur Vermeidung von ZwSngungen im Bereich der Quetschungen 

25 5, die sonst durch die spiralf Ormtge Anordnung entstehen 
wOr den • 

In den Fig. 6-9 ist ein anderes Ausf iihrungsbeispiel 
der Erfindung, nSinlich ein quaderfarmiges Dieselabgasf il- 

30 ter dargestellt. Fig. 6 zeigt die Gesamtansicht des qua- 
derformigen Dieselabgasf ilters 11 mit einem Ausschnitt in 
der Stirnseite, der in Fig. 7 bzw. Fig. 8 im Detail ge- 
zeigt wird. Fig. 7 zeigt die Anordnung von gewellten La- 
gen 12 zu glatten Zwischenlagen 13. Jewells zwei einer 

35 glatten Zwischenlage 13 benachbarte gewellte Lagen 12 
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weisen an einer Stirnseite Quetschungen 16 in Richtung 
auf diese Zwischenlage 13 auf. An der anderen Stirnseite 
weisen die entsprechenden gewellten Lagen 1 2 Quetschun- 
5 gen in Richtung von dieser Zwischenlage 13 weg auf. Auch 
bei dieser Anordnung konnen PunktschweiBungen 17 die Sta- 
bilitat und Haltbarkeit steigern. 

In Fig- 8 wird die mSanderf Srmige Anordnung der gewellten 
10 Lagen 12 mit ihren Kehren 14 und 15 an den Umkehrstellen 
der Maanderschleifen veranschaulicht . Wie zu erkennen ist, 
gibt es an jeder Stirnseite zwei verschiedene Arten von 
Kehren, namlich solche 15, die von elner Zwischenlage 13 
ausgehen, und solche. 14, die von zwei Zwischenlagen 13 
15 ausgehen. An der anderen Stirnseite ist es fiir jede Kehre 
jeweils genau umgekehrt, wobei der Obergang mSglichst 
gleichmaBig erfolgen soli. Diese Kehren lassen sich am 
einfachsten dadurch herstellen, daB in gleichmaBigen Ab- 
standen bei der Hers tel lung des gewellten Bandes ebene 
20 Stucke gelassen werden, welche sich dann leichter in die 
beschrlebene Foim der Kehren 14 und 15 legen lassen. 

In Fig. 9 schlieBlich wird ein schematischer LSngsschnltt 
durch einen guaderf ormigen Dieselabgasf ilter gezeigt, wo- 

25 bei wiederi2xn in der Hit^te ein Wechsel von einem Wellental 
zu einem Wellenberg zur Veranschaulichung des Aufbaus vor- 
genommen wurde. Fig. 9 zeigt wieder\am die abwechselnd an- 
geordneten ebenen Lagen 13 und die gewellten Lagen 12. In 
Bezug auf eine dieser ebenen Zwischenlagen 13 sind die 

30 Quetschungen 16 der benachbarten Lagen an einer Stirnseite 
zu dieser hingerichtet , wahrend die Quetschungen an der 
anderen Stirnseite von dieser Zwischenlage weggerichtet 
sind. Die Lage von eventuellen PunktschweiBungen 17 und 
19 wird ebenfalls veranschaulicht. 
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Die Zwischenlagen 13 konnen auch UntermaB gegenuber den 
gewellten Lagen 12 haben, so dafl sie nicht in die Quet- 
schungen einbezogen werden. Da die Zwischenlagen 13 ohne- 
5 bin hauptsachlich als Abstandshalter dienen, konnen sie 
gegebenenfalls sogar entf alien ^ wenn "Wellenberge" mit 
geniigender MaShaltigkeit iininer nur "Wellenbergen" gegen- 
iiberliegen. 

10 Die vorliegende Erfindung eignet sich in verschiedener 
Diinensionierung fiir groBe oder kleine Dieselmaschinen, 
wobei je nach katalytischer Beschichtung der RuB und 
verschiedene Schadstoffe beseitigt Oder zumindest ver- 
mindert werden k5nnen. 

15 



0134002 

83 P 67 2 5 £ 



INTERATOM -1 1- 24.694.+ 

Internationale Atomreaktorbau GmbH 
D-506O Bergisch Gladbach 1 

5 

Dleselabgasf liter aus Drahtgewebe 
. PatentansprCLche 

10 1. Siebgewebeanordnung (1 bzw. 11) aus temperatur- und 

korrosionsbestandigem Metal 1 aus abwechselnd jeweils miii- 
destens einer Lage eines gewellten Oder gefalteten Sieb- 
gewebes (2 bzw, 12) und mindestens einer ebenen, geschlos- 
senen oder durchbrochenen Decklage (3 bzw. 13), wobei die 

15 Lagen zu einem gasdurchlassigen Paket geschichtet oder 
spiralig zu einem zylindrischen, ovalen, rechteckigen 
Oder nehreckigen gasdurchlassigen Korper aufgewickelt 
sind und wobei das Paket bzw. der WickelkSrper so an den 
gegentiberliegenden Stirnflachen verschlossen ist, dafl ein 

20 verschlossener Stirnf ISchenabschnitt einem offenen Stirn- 
flachenabschnitt gegeniiberliegt, 
dadurch gekennzeichnet^ 
dafi die verschlossenen Stirnf lachenabschnitte durch Quet- 
schungen (5, 6 bzw. 16, 18) verschlossen sind, wobei die 

25 gewellte oder gefaltete Lage (2 bzw. 12) in Falten gegen 
die ebene Lage (3 bzw. 13) gedriickt ist. 

2. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

30 daB alle oder ein Teil der Quetschungen (5, 6 bzw. 16, 18) 
durch PunktschweiBungen (7, 8 bzw. 17, 19) zusammengehal- 
ten sind. 

3. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 1, 

35 dadurch gekennzeichnet. 
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daB alle Oder ein Teil der Quetschungen (5, 6 bzw. 16, 18) 
hart Oder hochtemperatur-verlotet sind. 

5 4. Siebgewebeanordnung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl jeweils zxrei oder mehr gewellte Oder gef altete Lagen 
(2 bzw. 12) im Wechsel mit einer ebenen Decklage (3 bzw. 
10 13) angeordnet sind. 

5. Siebgewebeanordnung nach einem der vorhergehenden An- 
sprliche , 

dadurch gekennzeichnet, 
15 daB die ebene Decklage (3) aus Tresse besteht. 

6. Siebgewebeanordnung nach einem der Anspriiche 1-4, 
d ad urch gekenn z e i c h n e t , 

daB die ebene Decklage (3 bzw. 13) aus einem glatten nicht 
20 durchbrochenen Metallblech besteht. 

7. Siebgewebeanordnung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
25 daB die Schichten (2, 3) spiralformig zu einem zylindri- 
schen Korper (1) aufgewickelt sind, wobei an der einen 
Stirnseite alle Quetschungen (5) gegen die auBen angren- 
zende ebene Lage (3) und an der anderen Stirnseite alle 
Quetschungen (6) gegen die innen angrenzende ebene Lage 
30 (3) gerichtet sind. 

8. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB jeweils drei Lagen eines gewellten oder gef alteten 
35 Siebgewebes (3) und eine ebene Lage (3) aus Tresse ab- 
wechselnd angeordnet sind. 
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9, siebgewebeanordnung nach Anspruch 7 Oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die gewellte oder gefaltete Lage (2) aus Siebgewebe 
5 Einschnitte (4a, 4b) an den Stirnseiten aufweist. 

10, Siebgewebeanordnung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Einschnitte (4a, 4b) vorzugsweise jeweils zwi- 
10 schen den einzelnen Quetschungen (5, 6) angeordnet sind. 

11. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB ziamindest die Einschnitte an der Stirnseite, an der 
15 die Quetschungen (5) gegen die inner e angrenzende ebene 
Lage (3) gerichtet sind, V-formig sind* 

12. Siebgewebeanordnung nach einem der Ansprtiche 1-6, 
dadurch gekennzeichnet, 

20 daB die gewellten oder gefalteten Lagen (12) maanderfor- 
mig zu einem quaderf Snnigen Korper (.11) geschichtet sind, 
wobei zwischen den Maanderschleif en jeweils ebene, glatte 
Oder durchbrochene Zwischenlagen (13) angeordnet sind. 

25 13. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die ebenen Zwischenlagen (13) diinne Bleche sind. 

14. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 12 oder 13, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

daB in Bezug auf jede Zwischenlage (13) die angrenzenden 
gewellten oder gefalteten Lagen (12) an der einen Stirn- 
seite Quetschungen (16) in Richtung auf die Zwischenlage 
(13) und an der anderen Stirnseite Quetschungen (18) in 
35 entgegengesetzter Richtung aufweisen. 
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15. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 12,. 13 Oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die gewellten Oder gefalteten Lagen (12) an den Um- 
kehrstellen der Maanderschleif en jeweils einen kurzen^ 
ursprunglich ebenen Abschnitt (14, 15) aufweisen, wel- 
cher in eine gleichmafiige Kehre gebogen ist. 

16. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Kehren(14, 15) jeweils, soweit wie mogiich, 
flachgedriickt sind. 

17. Siebgewebeanordnung nach Anspruch 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Kehren (14,. 15) an der AuBenseite mit einer tem- 
peraturbestandigen Dichtmasse vergossen sind* 

18. Siebgewebeanordnung nach einem der Anspriiche 12 - 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der quaderf ormige Korper (.11) aus Siebgewebe in ein 
metal lisches GehSuse eingebettet ist. 
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